ИНВЕСТИЦИОННОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ
проекта «Организация производства электродвигателей разных мощностей»

1. Наименование проекта - «Организация производства электродвигателей разных мощностей».
2. Общая информация об инициаторе проекта: Ассоциация «Узэлтехсаноат» образована на базе Акционерной компании «Узэлтехсаноат» в соответствии 
с постановлением Президента Республики Узбекистан от 4 января 2019 года №ПП-4090 
и в настоящее время объединяет крупные предприятия электротехнической отрасли республики.
Основными задачами Ассоциации «Узэлтехсаноат» являются выработка стратегии устойчивого развития электротехнической промышленности, осуществление комплексных мер по содействию в освоении новых видов электротехнической продукции для насыщения внутреннего рынка и расширения географии ее экспорта, а также привлечение инвестиций, в первую очередь иностранных, для освоения высокотехнологичных производств по выпуску электротехнической продукции.
Предприятия, входящие в состав Ассоциации, специализируются на четырех основных направлениях: производство кабельно-проводниковой продукции, производство продукции промышленно-технического назначения (низко и высоковольтное оборудование, трансформаторы, подстанции, распределительные щиты и т.д.), производство бытовой техники и электронной продукции (телевизоры, холодильники, кондиционеры, осветительная техника, полупроводниковые приборы и т.д.) и сервисные услуги.
Объемы по итогам 2019 года:
- производства и оказанных услуг - 7,9 трлн.сум (890,8 млн.долл.США.);
- экспорт – 250,3 млн.долл.США.
Адрес: ул.Амира Темура 13, Ташкент, Узбекистан, 100047
Тел.: (+998 71) 2323429   Факс: (+998 71) 2323482
Веб-сайт: www.uzeltech.uz   Эл.почта: info@uzeltexsanoat.uz
3. Информация о предприятии, на базе которого планируется реализовать проект (при наличии): Данный проект предлагается для реализации на территории Республики Узбекистан, в том числе СЭЗах республики. В случае необходимости, поиск 
и определение местных партнеров с производственным опытом, входящих в состав 
Ассоциации «Узэлтехсаноат».
4. Информация о проекте: Предусматривается освоение производства
	№
	Наименование
	Прогнозный объем производства
на первый год (тыс.шт.)

	1.
	- от 0,03 до 0,18 кВт
	1 694,0

	
	- от 0,18 до 0,6 кВт
	557,3

	
	- от 5,5 до 10 кВт
	3,6

	
	- от 10 до 15 кВт
	3,6

	
	- от 75 до 100 кВт
	3,6

	
	- от 100 до 125 кВт
	1,1

	
	- от 250 до 320 кВт
	1,1

	
	Электродвигатели разных мощностей, всего:
	1 811,7


4.1. Маркетинг:
· Проведенный анализ рынка Республики Узбекистан показывает, что в 2018 году 
общий объем импорта электродвигателей в Республику Узбекистан под кодом 
ТН ВЭД от 850110 до 850153 составил 4,1 млн.шт. на общую сумму 39,4 млн.долл., 
а также по итогам 2019 года было импортировано 4,7 млн.шт. электродвигателей на общую сумму 69,0 млн.долл.
· Основными потребителями электродвигателей разных мощностей являются АГМК, НГМК, АО «Узметкомбинат», АО «Узбекнефтегаз», АО «Узбекэнерго», 
OAO «Узпахтамаш» и другие отрасли промышленности.
В качестве основных рынков сбыта продукции рассматривается местный рынок Узбекистана, а также соседние государства Центральной Азии и стран СНГ.
4.2. Производство:
Электродвигатели весьма востребованное устройство, применяемое в самых разных отраслях. Именно поэтому специализированные предприятия производят электромоторы самой различной конфигурации и имеющие разнообразные рабочие показатели. Так, двигатели малых размеров весьма широко применяются для изготовления бытового оборудования, различных игрушек и т.д. При этом существуют электродвигатели поистине исполинских размеров, применяемых на кораблях или электропоездах. 
Такой процесс, как производство электродвигателей, весьма технологичен 
и проводится в несколько этапов. Изначально необходимо приобрести 
и поставить материалы и комплектующие. Весьма важным моментом производства электродвигателей является проведение контроля службой ОТК, поступающих на склад предприятия материалов. Данный фактор обусловливается тем, что для производства электродвигателей необходимы лишь качественные материалы, чем обеспечивается надёжность готового изделия.
Последовательность работы высокотехнических линий по производству электродвигателей:
1. Изготовление металлических комплектующих. Наиболее часто для данного процесса используется чугун. Для плавки чугуна применяются печи, работающие по принципу индукции. Само же литьё осуществляется в специальных песчано-глинистых формах (при этом, согласно технологии изготовления, формы должны быть сырыми).
2. Изготовление лёгких металлических составляющих. В основном, в качестве сырьевой массы для осуществления данного процесса, применяется алюминий. Литьё производится в специальных пресс-формах. Сам процесс осуществляется с применением специальных литьевых машин, обеспечивающих литьё под давлением.
3. Получение полимерных элементов при производстве электродвигателей. Технологическая операция обеспечивается специальным оборудованием – термопласт автоматами.
4. Заготовление вала. Вал производится из металлопроката. Для получения заготовки под валовое устройство, нужно отрезать кусок изделия установленной длины.
5. Крепёжные соединения в производстве электродвигателей закупаются или производятся отдельными цехами механической обработки. Стоит обратить внимание, что из всего крепежа дополнительную обработку проходят лишь метизы.
6. Изготовление листов статора и ротора. Происходит с применением пресса из особой стали, а именно рулонной электротехнической. Для повышения безопасности используются различные приспособления для подачи материала на пресс.
7. Обработка листов ротора. Их спрессовывают и покрывают алюминиевой обливкой.
8. Обработка листов статора. Включает в себя прессовку и скрепление скобами.
9. Изоляция. Производится листовыми материалами.
10. Обмотка. В процессе производства электродвигателей производится как 
на специальном оборудовании, так и вручную.
11. Испытания сердечников. Необходимая мера перед процедурой пропитки.
12. Механическая обработка комплектующих, в производстве электродвигателей. Осуществляется подобный процесс на аппаратных станках и оборудовании с ЧПУ.
13. Сборка и обработка ротора. Осуществляется на универсальных станках.
14. Балансировка ротора.
15. Сборка.
16. Испытания.
	Потребность в сырье и комплектующих: 
импортное - алюминий, сталь, полистирол ударопрочный полистирол (АБС) для производства пластмассовых деталей. 
местное - основной компонент - медь и медная проволока, эмалированный провод, пенопластовый наполнитель, упаковочные материалы и расходные материалы, инструкция и буклеты.
· Количество создаваемых новых рабочих мест (чел): АУП - 20 человек, 
ИТП – 75 человек.
4.3. Строительство, реконструкция или модернизация: Новое строительство;
Требуемая земельная площадь будет определена по итогам подбора оборудования.
Требования к обеспечению объекта производственной инфраструктурой:
- необходимость в железнодорожной ветке – требуется;
- водоснабжение – требуется;
- электроснабжение – требуется;
- газоснабжение – требуется;
- канализация – требуется.
4.4. Финансирование (Ориентировочная стоимость проекта):
	№
	Стоимость проекта, в т.ч.
	Ед.
изм.
	Стоимость
	Источники финансирования

	
	
	
	
	Собственные средства
	Прямые инвестиции
	Кредиты коммерческих

	1
	Строительно-монтажные работы
	млн.
долл.
	3,0
	Будут определены по итогам переговоров с потенциальными инвесторами

	2
	Приобретение оборудования

	млн.
долл.
	16,0
	Будут определены по итогам переговоров с потенциальными инвесторами

	3
	Оборотный капитал
	млн.
долл.
	6,6
	Будут определены по итогам переговоров с потенциальными инвесторами
-

	Всего:
	млн.
долл.
	25,6
	Будут определены по итогам переговоров с потенциальными инвесторами


Ориентировочный срок осуществления строительных работ – от 12 до 18 месяцев.
5. Ожидаемые результаты от реализации проекта: Объем производства и выручка:
	Наименование выпускаемой продукции
	1 год
	2 год
	3 год
	4 год

	
	кол-во (тыс. шт.)
	сумма (млн. долл.)
	кол-во (тыс. шт.)
	сумма (млн. долл.)
	кол-во (тыс. шт.)
	сумма (млн. долл.)
	кол-во (тыс. шт.)
	сумма (млн. долл.)

	- от 0,03 
до 0,18 кВт
	1 694,0
	5,95
	2 371,6
	8,32
	3 049,2
	10,70
	3 388,0
	11,89

	- от 0,18 
до 0,6 кВт
	557,3
	19,47
	780,3
	27,26
	1 003,2
	35,05
	1 114,7
	38,95

	- от 5,5 
до 10 кВт
	3,6
	0,60
	5,1
	0,85
	6,6
	1,09
	7,3
	1,21

	- от 10 
до 15 кВт
	3,6
	0,74
	5,1
	1,04
	6,6
	1,33
	7,3
	1,48

	- от 75 
до 100 кВт
	3,6
	1,73
	5,1
	2,42
	6,6
	3,12
	7,3
	3,46

	- от 100 
до 125 кВт
	1,1
	0,90
	1,5
	1,27
	2,0
	1,63
	2,2
	1,81

	- от 250 
до 320 кВт
	1,1
	3,03
	1,5
	4,24
	2,0
	5,45
	2,2
	6,05

	Электродвигатели разных мощностей, всего:
	2 264,6
	32,43
	3 170,5
	45,40
	4 076,3
	58,37
	4 529,2
	64,86


Ориентировочная реализуемая цена за единицу:
Электродвигатель свыше - от 0,03 до 0,18 кВт - 3,51 долл.США;
- от 0,18 до 0,6 кВт - 34,94 долл.США;
- от 5,5 до 10 кВт - 164,32 долл.США;
- от 10 до 15 кВт - 201,45 долл.США;
- от 75 до 100 кВт - 470,82 долл.США;
- от 100 до 125 кВт - 811,32 долл.США;
- от 250 до 320 кВт - 2 714,12 долл.США.
Срок окупаемости проекта – 4 года.
6. Состояние разработки и экспертизы документации по проекту.
Процесс разработки и экспертизы проектно-сметной документации по проекту будет начат после проведения переговоров с потенциальным инвестором о сотрудничестве.
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